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ELECTRO-MOVILIDAD: ;PORQUE?

“El Grupo BMW esta altamente comprometido con la proteccion climatica del Protocolo
de Paris”

|F|CACION es la tecne}ql';la prlﬂClpa i

Motores de 48-\olt Hibridos 100% lolg Pila de
gasolinay diésel Micro hibridos enchufables eléctricos , combustible -
eficientes (MHEV). (PHEV). (BEV). : Hidrégeno
(ICE). (FCEV).
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MEJOR QUE LOS MOTORES DE COMBUSTION:

EL CICLO DE VIDA DE LOS BEV/PHEV.EN EMISIONES DE COZ_\

Todos los modelos electrificados del -
Grupo BMW deben demostrar que es e ‘ ‘ Eb e W

sustancialmente mejor que su version con
propulsor convencional en terminos de Materiales y .

emisiones de CO2 a lo largo de todo el suministro Produccion Fase de uso
ciclo de vida del producto.

Reciclado

BMW iX3 vs BMW X3 x30i BMW X3 x30e vs BMW X3 x30i
100% 100% 100% 100%
BMW iX3 BMW X3 x30e I I
Cargado con electricidad convencional Cargado con electricidad covencional
80% 1 BMW X3 L ; 80% 4 BMW X3 x30e L - 33%——
Cargado con electricidad verde Cargado con electricidad verde
S, BMW X3 x30i 40% —— S, BMW X3 x30i
Q' 60%- 2|9 60%- ‘ S
2 ’ 5 |® -63% Y- 5
3 _67% 5‘1 3 gm
40% - 40% -
& & I
L — U -
20% — g — X 20% - 22% PR — A
18% rn“‘f? I " I F
0% ! 0% 0% 0%
Ciclo de vida Ciclo de vida
Fuente: GaBi (2021) WLTP.



LA SOSTENIBILIDAD EN EL GRUPO BMW.
“REDUCCION DE €O, HASTA'2030 EN TODO EL CICLOB

Ciclo de vida

CO, por vehiculo

Suministro —~— : Produccion

-239@ .\ -80%

CO, por vehiculo Tles ==\ (O, porvehiculo %) T CO, por vehiculo
2030vs. 2019 ¢ ] : . 2030vs. 2019 ‘ S \. 2030vs.2019
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MATERIALES Y CADENA DE SUMINISTRO.

Con el fin de tener el control total de la cadena de suministro en términos de

proteccion social y ambiental, el Grupo BMW es el primer fabricante en comprar

cobalto y litio en el mercado, que luego utilizara para fabricar de la celda de la bateria.
> T Litio Cobalto

g

Grafito

Desde 2014 el Grupo BMW ha obligado contractualmente a
todos sus proveedores directos a respetar los derechos
humanos, cumplir con las normas ambientales y sociales
para promover la seguridad en el trabajo y proteger el medio
ambiente.

Aluminio producido con energia
solar en Emiratos Arabes.

Extraccion y procesamiento de materias
primas éticamente responsable

El cumplimiento de las normas ambientales y
el respeto de los derechos humanos tienen
prioridad absoluta en la estrategia del Grupo
BMW.

T

El Grupo BMW asegura la sostenibilidad,
la éticay el respeto a los derechos
humanos a lo largo de toda la cadena de
extraccion y procesamiento de litio y
cobalto.

for Development
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INSIE
SUSINESS CONDUCT
@) OECD

En 2017, el Grupo BMW se convirtio en el
primer fabricante de automoviles en hacer
publica la informacion sobre los paises de
origen del cobalto.

drivc g EEI
sustainability RESPONSIBLE
COBALT INITIATIVE.

GLOBAL
BATTERY
ALLIANCE



LA SOSTENIBILIDAD EN EL GRUPO BMW.
. REDUCCION DE CO, HASTA2030 EN TODO EL CICLC

CO, por vehiculo
2030vs. 2019

Produccion

-80%

CO, por vehiculo
2030vs. 2019

Uso

-50%

CO, por vehiculo
2030vs. 2019

Suministro

Min.
-20%
CO, por vehiculo
2030vs. 2019
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ECONOMIA CIRCULAR

PRODUCCION RENOVABLE PROVEEDORES



g ¥ [ I o
.. - - - - > i ” J -
- - - = 5 5 - - -
5 .

PRODUCCION EFICIENTE.
REDUCCION DE ENERGIA, AGUAY MA;TERIAL"ES.’ :'.



PLANTAS DE PRODUCCION. il et 530

GROUP Qf;‘;‘ﬁ: > 8.000 al dia
% > 77000 (100 paises diferentes)

@ &= San Luis Potosi & Manaus Reino Unido Alemania Austria Cairo Chennai Chu Lai @ &= Shenyang
t=3  Oxfor =i Dingolfing k=i (Groz
@ & Oxford @ & Dingolfi @& G
@ & Spartanburg Araquari ﬁOOdW}_?OI? g I\R/Iumchb Sy Debrecen & Hosur Jakarta Zhangjiagang
a[ns a 'Ei egeps urg (en construccion) (under construction)
Swindon @' =3 Leipzig
® & Berlin Kaliningrad @ & =5 Rayong g Chongging
Eisenach
Landshut

@& Bomn Wackersdorf Rosslyn @& Kulim



DESDE 2020 TODAS NUESTRAS PLANTAS UTILIZAN ENERGIA RENOVABLE.

PLANT OXFORD.
HEART OF MINI.
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Hidroeléctrica
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COMPROMISO CON LOS PROVEEDORES PARA UTILIZER ENERGIA 100% RENOVABLE.

BATERIA ALTO VOLTAJE GENS ALUMINIO




EL RECICLADO EN EL GRUPO BMW

El 95% del BMW i3
es reciclable.

@i ’ | \Q"\E,}%; m A . ; T4 i i 7Z L
Botellas de plastico ~ Alfombrillas de CFRP reciclado en
para paneles de materiales100% techo y chasis.

puerta y asientos. reciclados.

De 2015 a 2020 el Grupo BMW:
Ahorro 2600 millones de litros de agua. |

2.000 milliones

El Grupo BMW
recicla mas de
50.000 toneladas de

materiales como hierro,

cutanco W amiy TASA MEDIA DE
7.000 toneladas RECICLAJE EN
de CO, FABRICA = 99%

Reciclado sufiente papel y madera para
salvar mas de 4 billones de arboles.

4 billones

Se ahorraron 530 millones de Kwi/h.

530 millones




PRODUCCION SOSTENIBLE. -
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* GESTION DE LOS RECURSOSY FOCOE
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OBJETIVOS.

Reduccién de CO, Estdndares Economia circular
en toda la cadena de ambientales y sociales con una gestion eficiente
suministro en proveedores de los recursos




RE:USAR
RE:PENSAR
RE:DUCIR
RE:CICLAR



REDUCCION EMISIONES CO2 EN PRODUCCION: INCREMENTAR LOS MATERIALES
SECUNDARIOS Y PRODUCIRLOS CON RENOVABLES.

EMISIONES CO, POR TONELADA DE MATERIALES DE PRODUCCION

B Primarios

s Primarios con 100% energia renovable

W Secundarios

Secundarios con 100% energia renovable




UN VEHICULO SOSTENIBLE

DEBE SER PRODUCIDO
GESTIONANDO

EFICIENTEMENTE
LOS RECURSOS. o e

e el 1




EL RECICLADO EN EL GRUPO BMW

Miles de baterias del BMW i3 han sido utilizadas en barcos, | AN ﬁfii\m
buses, camiones, furgonetas y estaciones de recarga moviles. DN e
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INCREMENTAMOS GRADUALMENTE EL USO DE
MATERIALES SECUNDARIOS.

Uso de
materiales secundarios se

incrementaran hasta

Uso de
materiales secundarios

actualmente

30%

de media
por coche

de media
por coche



EJEMPLOS DE LA IMPLANTACION DE MATERIALES SECUNDARIOS.
-

ALUMINIO
Llantas/motor

] PLASTICOS

== "_,',7" Paragolpes/paneles/moqueta
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, MA BATERIAS
anamo Celdas/carcasa
-
_,; ACERO TEJIDOS
. 7 5 Chasis/carroceria Tela/cuero

CFRP
L

FSC

www.fsc.0ng

\ Chasis/piezas aerodindmicas
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EL PIONERQO: BMW 3 (2013).




COMPROMISO REAL EN LA SOSTENIBILIDAD.
FOCO EN CIRCULARIDAD.
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-40% -20% -80% -50%

Ciclo de vida Cadena suministr Produccion Fase de uso
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